Разумные траты – надежные прибыли
Не смотря на то, что выгода от поставки кругляка и пиломатериала в разы ниже прибыли от реализации товара глубокой степени обработки, большинство лесозаготовителей и переработчиков

не спешит обзаводиться дополнительными производственными мощностями. 

Ведь для того, чтобы переработать пиловочник в высокотехнологичный товар надо тщательно

продумать:

• как обеспечить максимальный выход годного и качественного товара при минимальной себестоимости;

• как распорядиться отходами;

• как грамотно, правильно и надежно обеспечить транспортировку к покупателю и при этом сохранить

продукцию.
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ПРОГРАММИРУЕМЫЙ ЛОГИЧЕСКИЙ КОНТРОЛЛЕР SIMATIC S7-200











Решение всех этих задач требует немалых вложений, и на поверку оказывается куда проще забыть и о своей выгоде, и о том, что выращивание леса до товарной зрелости занимает минимум 80 лет и продолжать поставлять пиловочник или, в лучшем случае, пиломатериалы.

Одним из выходов, позволяющим не только снизить себестоимость конечной продукции, но и уменьшить затраты на приобретение оборудования, является разумная автоматизация всех

этапов лесозаготовки и лесопереработки с использованием качественного оборудования, например, такого как логические модули LOGO! и программируемые логические контроллеры (ПЛК) SIMATIC S7-200 производства фирмы SIEMENS.
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ЛОГИЧЕСКИЙ МОДУЛЬ LOGO! И МОДУЛЬ АНАЛОГОВЫХ ВЫХОДОВ





Работа без потерь и простоев

В стратегии развития лесного комплекса РФ до 2020 года, серьезное внимание уделяется вовлечению в хозяйственный оборот новых лесных массивов в районах Сибири и Дальнего Востока. Но качество дорог и погодные условия сильно снижают темпы заготовки древесины в нашем регионе. Значительно

сократить простой лесозаготовительных машин и повысить рентабельность валки леса позволяет использование логического модуля LOGO!

LOGO! управляет процессом захвата хлыста для обрубания ветвей и распиловки его на нужные по длине бревна. При этом используются два варианта решения: в первом случае система управления ставится в кабину водителя и обогревается печкой; во втором используется модификация LOGO! SIPLUS, который гарантированно и бесперебойно работает при температуре до – 40° С. Процессы распиловки и работы маятниковых пил могут быть так же автоматизированы при помощи оборудования SIEMENS.

На небольших производствах достаточно очень недорогих решений на базе LOGO!, позволяющих управлять подачей хлыстов, торцеванием, распиловкой на бревна нужной длины, сортировкой, работой маятниковых пил. Автоматизация этого процесса при помощи логического модуля, позволяет значительно снизить издержки по сравнению с традиционными решениями, базирующимися на релейно-контактных схемах.

Если временные параметры релейной автоматики в результате температурных перепадов могут измениться («поплыть»), а сама схема благодаря постоянным вибрациям и обгоранию контактов перестать правильно работать, то все «реле времени» и «промежуточные реле» находятся внутри программы LOGO! и, значит, застрахованы от таких казусов. Минимизируются и потери из-за брака, вызванного засорением опилками конечных выключателей, при решении на базе логического

модуля могут быть использованы оптические датчики, для которых эта проблема не страшна. Еще одним фактором, способствующим снижению издержек на обслуживание, является высокая устойчивость модуля к вибрационным воздействиям.

Когда на производстве есть несколько линий, то для объединения их в единую сеть можно использовать программируемые логические контроллеры SIMATIC S7-200. Использование

ПЛК позволяет уменьшить простой оборудования за счет подачи хлыста на свободный конвейер, контроля заполнения бункера, функции формирования заказа. Возможность учета произведенной продукции позволяет не только контролировать формирование заказов, остатки нереализованной продукции, но и обезопасит владельца от нецелевого использования продукции работниками.
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ПАНЕЛЬ ОПЕРАТОРА OP73micro








ТЕКСТОВАЯ ПАНЕЛЬ TD200







ТЕКСТОВАЯ ПАНЕЛЬ TD100C




Сушим без проблем

По данным большинства экспертов до 80% всего брака обусловлено нарушениями технологии сушки. Причиной этого считают большое количество параметров, которые необходимо учитывать в этом технологическом процессе. Даже если предприятие занимается только поставками пиломатериала, некачественная сушка значительно сокращает его прибыль. Небольшие предприятия традиционно надеются на атмосферную сушку, штабелируя пиломатериал на прокладки.

Объясняя это тем, что оборудование автоматических сушилок нерентабельно. Эти представления базируются на существовавшей ранее необходимости оборудовать отдельную сушилку под каждую породу древесины. Благодаря наличию у LOGO!

сменных модулей памяти, на которые могут быть записаны параметры режимов сушки для разных пород древесины, такой проблемы больше не существует. Достаточно оборудовать одну сушильную камеру и меняя один модуль памяти на другой, менять параметры и фазы процесса сушки. Важно и

то, что создание такой камеры не требует больших затрат. А продуманное решение на базе LOGO! позволяет значительно продлить жизнь тэнов за счет минимизации температурных перепадов и скачков напряжения. Провести автоматизацию работы сушильных камер можно и на базе SIMATIC S7-200, в этом случае отпадет необходимость в смене модулей памяти.

Благодаря встроенной в ПЛК функции «рецепты» все параметры хранятся в контроллере S7-200.

При создании нескольких автоматических сушильных камер их можно объединить в одну систему, подключив к ПЛК S7-200. Что позволит снизить простой оборудования и повысить качество продукции. Используя LOGO! и ПЛК S7-200, можно автоматизировать управление не только традиционными сушильными камерами, но и камерами для производства так популярной в мире ТМД (термодревесины) обработанной паром, и получившей в результате этого замечательные потребительские свойства, в том числе повышенную устойчивость ко всем воздействиям и ровный цвет на всю глубину.


Повышаем прибыль и конкурентоспособность

Многие из современных лесозаводчиков и производителей товаров лесной группы понимают, что продукция высокой степени обработки стоит гораздо дороже как на внутреннем, так и на внешнем рынке, но не знают как организовать рентабельное производство таких товаров. Модуль LOGO! может управлять процессом сращивания брусков или щитов. Благодаря четкому соблюдению всех параметров получается высококачественный конкурентоспособный материал. А постоянный контроль

процесса работы станков позволяет минимизировать затраты на их ремонт. Использование S7-200 для управления станком, режущим заготовки из мебельных щитов, позволяет, при помощи функции «рецепты», настраивать один станок на производство нескольких деталей. Можно использовать два варианта решений. Чуть более дорогой, с использованием шагового двигателя, управляемого ПЛК SIMATIC S7-200 при помощи модуля расширения EM253 или центральным процессором CPU224XP. И более дешевый, на базе асинхронных двигателей и инкрементальных датчиков. Выбор варианта зависит и от экономических возможностей предприятия, и от планируемых задач.

Оба варианта позволяют добиться высокой точности пропилов, а значит и снижения потерь за счет брака и повышения качества конечной продукции.

Наличие 128 входов и 128 выходов позволяет использовать S7-200 для управления всем процессом производства продукции. Что позволяет при значительном снижении затрат получать конкурентоспособное производство.

Вывод напрашивается сам собой: для того чтобы начать самим получать прибыль от нашего леса, необходимо производить высокотехнологичную продукцию, соответствующую мировым стандартам качества. А для производства такой продукции необходимо качественное оборудование, которое при разумном подходе не «влетает в копеечку», а даже позволяет значительно снизить эксплуатационные издержки.
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